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La prdsente invention concerne un dispositif de guidage de barres 
rondos destinees a etre usindes par une machine -outil a alimentation automa- 
tique. La barre ronde est soumise en cours d^operation k une rotation et, en 
fonction du programme choisi, sera usinee et decoupee en elements iinitalres 
5 c*est-a-dire en pieces finies. 

Les dispositif s connus de ce genre sont fixes sur I'avance -barre, ce 
qui confere & I'ensemble une faible rigidite. De cette faible rigidite de I'en- 
semble avance -barre / mpyens de guidage ddcoulent certains inconv^nients , 
notamment des vibrations qui ne permettent pas d'obtenir un excellent ^tat de 
10 surface- des pieces finies, une bonne tenue des pdtes et une usure moins pr4- 
maturSe de certaines pi&ces de la machine. 

Par ailleurs, les dispositif s connus ne sont pas entierement automa-- 
tiques et n^cessitent un rearmement pour replacer les moyens de guidage sur 
un diametre correspondant k la barre k gulder« De plus les dispositif s actuel- 
15 lement connus sont complexes, done onereux. 

Le dispositif objet de I'invention vise k rem^dier k tons ces inconve- 
nients. 11 est fLxe a I'arriere de la broche de la machine, cette -disposition 
ayant I'avantage de situer le dispositif a proximite du poste d'usinage, done de 
conferer a l*ensemble une rigiditd plus grande indispensable, eliminant ainsi 
20 les phenomenes vibratoires d^coulant de la rotation k grande vitesse d'une 
barre guidee sans grande rigidite* 

D'autre part, le dispositif comporte une commande automatique d*esca« 
motage des moyens de guidage. En effet, afin de permettre au pousse-barre 
de penetrer par I'arriere de la broche de la machine, les moyens de guidage 
25 doivent s^ecarter, le diametre du pousse«*barre etant superieur k celui de la 
barre entrafhee . Dans les dispositif s actuellement connus l*opdrateur doit 
'intervenir pour realiser cet escamotage. 

La description qui va suivre en regard du dessin annex^ fera Men 
comprendre comment rinvention pent etre realisee, les particula rites qui 
30 ressortent tant du dessin que du texte font bien entendu partie de la dite in- 
vention . 

La figure 1 represente schematiquement l*installation comportant a 
l*arriere de la broche de la machine, le dispositif de guidage automatique. 

La figure 2 represente une vue de face de I'ensemble de guidage. La 
35 barre ronde 1 entrafhee en rotation est d*une part serree par une pince 2 de 
la machine et d'autre part poussee par le pousse-barre 3. Elle passe au 
travers du dispositif de guidage 4, lequel est actionne par un verin 5, k dou- 
ble effet, commande par un distributeur electrovanne 6, lequel est excit^ par 
IHntermediaire de deux microrupteurs 7 et 8 lors du passage d'une came 10 
40 directement reliee au pousse-barre de la machine . 
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L*enseinble de guidage 4 represente par la figure 2 comporte des ga- 
lets 9 malntenus dans leur support 11. Ces galets 9 se deplacent radialement. 
Ce mouvement radial leur est impose par une bague 12 pivotant autour de son 
axe et dent les rampes 12a entrafhent les supports de galets par l*interine« 
5 diaire d'une excroissance 11a que possedent ces demiers. 

Tout mouvement circulaire de la bague 12 entrafhe \m mouvement ra- 
dial des supports galets 11 done des galets 9. Le mouvement circulaire de la 
bague k rampes 12 est provoque par le vrSrin a double effet 5* Une butee de 
fin de course 13, reglable, est prSvue, ce qui permet d'obtenir avantageuse^ 
10 ment une position choisie des galets correspondant au diametre de la barre k 
guider. 

Les microrupteurs 7 et 8 sont placi^s de telle sorte que la came 10 qui 
les commande, leur permet d*agir : 

- lorsque le pousse -barre 3 arrive k proximite du dispositif de guida- 
15 ge 4. La pression exerc^e par la came 10 sur les contacteurs 7 et 8 permet 

& ceux«ci d*exciter le distributeur electrovanne 6 qui agit sur le v£rin 5, en- 
traihant ainsi un escamotage du dispositif de guidage 4 : le pousse-barre pent 
ainsi passer k travers le dispositif de guidage. II faut remarquer que la barre 
n*est plus guidde mais pouss^e seulement. Mais compte-tenu de sa faible Ion- 
20 gueur restante, les effets de vibrations sont n^gligeables . 

- lorsque, au retour du pousse-barre hors du dispositif de guidage, 
la came 10 repasse et appuie sur les microrupteurs- 7 et 8, les galets se re- 
placent automatiquement sur leur position pr^alablement choisie. 

La machine est alors prete k recevoir une nouvelle barre. 
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REVENDICATIONS 

!• Dispositif de guidage de barres rondcs tournant a grande vitesse 
et dcstinees a etre usinees cn plusieurs petitss pieces repetees par une ma- 
chine caractdrise eii cc que le dit dispositif est fixe k Tentree de la broche 
arriere de la machine confdrant ainsi une grande rigiditd a I'ensemble. 

2. Dispositif de guidage de barres rondes tournant i grande vitesse 
suivant la revendication 1 caract^risd en ce que le dispositif de guidage com- 
prenddes galets mis en contact permanent sur la barre a guider. 

3. Dispositif de guidage de barres rondes tournant a grande vitesse 
suivant la revendication 2 caracterise en ce que les dits galets sont manoeu- 
vres radialement au moyen d*une bague k rampes en association avec des 
excroissances que possedent les porte-galets. 

4. Dispositif de guidage de barres rondes tournant. a grande vitesse 
suivant la revendication 3 caracterise en ce que la bague k rampes peut etre 
soiunise a un pivotement au moyen d*un verin a* double effet communiquant ain- 
si aux galets un mouvement radial* 

5. Dispositif de guidage de barres rondes tournant a grande vitesse 
suivant l.'ensemble des revendications 1 a 4- caracterisd en.ce que la position 
d*appui des galets est rdgle en fonction du diametre de la barre au moyen 
d'une butee en association avec la bague & rampe. 

6. Dispositif de guidage de barres rondes tournant a grande vitesse 
suivant la revendication 4 caracterise en ce que le verin h double effet est 
commande par un distributeur lui-meme excite par deux microrupteurs . 

7. Dispositif de guidage de barres rondes tournant & grande vitesse 
suivant la revendicationS caracterise en ce que les microrupteurs sont ac- 
tionnds par une came solidaire d'un cable fixe en un point sur I'avance -barre 
Ic dit-cSble etant tendu entre deux poulies, tout deplacement vers I'avant de 
Tavancc-barrc cntrafne un deplacement de la came vers Tarriere. 

8. Dispositif de guidage de barres rondes tournant a grande vitesse 
suivant la revendication 7 caracterisd en ce que la position de la came est 
rdglable. 

9. Dispositif de guidage de barres rondes tournant a grande vitesse 
suivant Tenscmble des revendications 1, 4. 6 et 7 caracterise en ce que les 
moyens de guidage s'oscamotcnt afin de laisscr le passage au pousse-barre 
de dimension supcrieure a celle de la barre et que, au retour des moyens de 
guidage les galets reprenncnt leur position initiale. 
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